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Plytki wielkoformatowe - logistyka

Transport - ptytki wielkoformatowe sg bardzo wytrzymate i niestety ze wzgledu na rozmiar
ciezkie (,slim” to dla rozmiary 120x240 — 41 kg, 9mm — 60 kg). Manewrowanie takimi ptytkami jest
utrudnione — czestg przeszkoda sg rozmiary drzwi, klatek schodowych, wind czy waskich przejs¢.
Ze wzgledu na delikatne krawedzie ptytek tatwo jest je uszkodzi¢ w trakcie przenoszenia. Zaleca
sie stosowanie paséw badz przyssawek utatwiajgcych transport.

Oznaczenia plytek - wszystkie proponowane przez nas kolekcje sa mrozoodporne,
szkliwione, polerowane lub matowe, rektyfikowane. Kazda ptytka w czasie produkcji ma
nadawany kod EAN oraz numer partii produkcyjnej wraz z datg. Niektére serie maja nadane
dodatkowe oznaczenie literowe A, B, C i D. Podanie tych informacji jest niezbedne w trakcie
sktadania zamowien.

Proces zamowienia — w jego trakcie konieczne jest podanie nazwy ptytki (np.: Nero
Marquina), ilosci (sztuki lub m2) oraz adresu na jaki ma zosta¢ dostarczona zamdwiona ptytka. W
przypadku niektérych serii oznaczanych dodatkowa literg (A,B,C i D) wskazane jest okreslenie
ktéra tzw. ,twarz” ptytki powinna by¢ dostarczona. Ptytki A i B; B i C oraz C i D tworza
kontynuujacy sie rysunek umozliwiajgcy uzyskanie efektu ciggtosci wzoru na duzej powierzchni. W
sytuacji domowienia ptytek do zrealizowane wczesniej zamowienia konieczne jest podanie
numeru partii produkcyjne z poprzedniego zamowienia by dostarczone ptytki miaty zachowany
jednolity odcien.

Proces dostawy — zamoéwienie jest realizowane bezposrednio do wskazanego miejsca
dostawy. Ptytki sg transportowane w pionie na specjalnie skonstruowanej metalowej palecie.
Paleta zostanie roztadowana i zostawiona we wskazanym miejscu. Ptytki i paleta jest odporna na
warunki atmosferyczne. Ustuga dostawy nie zawiera mozliwosci wniesienia ptytek. Odbiorca musi
potwierdzi¢ odbidr lub zgtosi¢ ewentualne uszkodzenia. Paleta, na ktérej sa dostarczane ptytki
jest nosnikiem wielorazowym, zwrotnym. Nie jest pobierana kaucja natomiast zastrzegamy sobie
prawo do dochodzenia zwrotu wartosci palety w przypadku braku jej zwrotu w ciggu 30 dni (od
daty dostawy) lub jej uszkodzenia badz zdekompletowania. Odbiorca zobowigzany jest w terminie
30 dni do przygotowania palety do zwrotu i poinformowania nas o tym fakcie poprzez mail na
adres cer-rol@cer-rol.com.pl. Przygotowanie palety do zwrotu polega na rozkreceniu s$rub
montazowych i ztozeniu palety na czesci wg instrukcji dotaczonej do dokumentéw dostawy. Z
naszej strony zaproponowany zostanie czas odbioru przez kuriera prawidtowo przygotowanej
palety.

Wszelkie dodatkowe pytania dotyczace logistyki prosimy kierowaé na adres
cer-rol@cer-rol.com.pl. Pytania dotyczace produktéw oraz dodatkowych informaciji technicznych
prosimy kierowac¢ na adres marketing@cer-rol.com.pl

Ptytki wielkoformatowe - podstawowe informacje o produkcie

Wraz z postepem technologicznym na rynku pojawiaja sie ptytki ceramiczne o coraz
wiekszych  wymiarach. Obecnie mianem  wielkoformatowych okresSlamy piytki o
najpopularniejszym rozmiarze co najmniej 120x120 oraz 120x240. Pomimo, ze jest to w zasadzie
ptytka gresowa to czesto okreslane sag mianem ,slab” lub ,spiek ceramiczny”.
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Parametry techniczne ptytek wielkoformatowych, czyli m.in. nasigkliwos¢, wytrzymatosc
na zginanie, odpornosc¢ na sScieranie, antyposlizgowosé, itp. sg tozsame z ptytkami gresowymi o
mniejszych rozmiarach jak 30x60, 60x60, 60x120 i wiele innych.

Ptytki wielkoformatowe zawsze bedg rektyfikowane — co oznacza, ze krawedzie ptytek sg
szlifowane w celu uzyskania jednolitego wymiaru nominalnego 1200x1200mm lub 1200x2400mm.
Pamietac nalezy ze tolerancja wymiarowa tego rodzaju ptytek to 0,3 mm.

Grubosc¢ ptytki w wersji ,slim” to 6mm. W wersji standardowej to 9mm. Oba warianty
spetniajg wszelkie wymagania aby stosowac je zarowno jako oktadzine podtogowa jak i scienna.
W przypadku ptytki ,slim” szczegdlnie nalezy pamieta¢ o wiasciwej grubosci posadzki wzgledem
innych pomieszczeh gdzie stosowane bedg grubsze oktadziny. Niedopuszczalne jest bowiem
wyréwnywanie klejem ,brakujgcej” wysokosci (standardowo przyjmuje sie grubos¢ materiatdw
wykoriczeniowych do podtug na okoto 10 mm).

Przygotowanie podtoza. Ptytki ceramiczne wbrew powszechnemu przekonaniu nie
wzmachiaja podtoza. Wszelkie pekniecia, nieréwnosci, btedy wykonawcze w przygotowaniu
posadzki beda przyczyng w pekania, trudnosci z réownym utozeniem ptytek, odspajania sie ptytek
od podtfoza, .falowania” krawedzi, itp. Bardzo istotne przy uktadaniu ptytek wielkoformatowych
jest wiasciwe zachowanie dylatacji podtoza wzgledem fgczenia powierzchni ptytek.

Ptytki rektyfikowane nie sg przeznaczone do uktadania bez-spoinowego. Konieczne jest
zachowanie fugi przynajmniej 2mm (dla ogrzewania podtogowego 3mm) w celu:

- zapewnienia wtasciwego odparowania wody w trakcie uktadania ptytek;

- zachowania fugi jako elementu kompensujgcego mozliwg tolerancje wymiarowa ptytek (0,3mm)

- kompensacji mozliwej rozszerzalnosci pod wptywem zmiany temperatury (dla dtugosci 240cm
rozszerzalnosc¢ temperaturowa to prawie 0,3 mm).

Kleje i fugi do plytek — zalecane klasy S2, do ptytek gresowych, do duzych formatéw.
Bardzo istotne jest stosowanie sie do instrukcji producenta kleju co do mozliwosci stosowania dla
okreslonych wymiardéw: np.: do ptytek o powierzchni wiekszej niz ... lub o dlugosciach krawedzi
wiekszych niz ... . Ze wzgledu na duzy format wskazane jest stosowanie prostych systemoéw
klindbw do wyrodwnywania powierzchni. Masy do fugowania — stosowanie fug mineralnych,
akrylowych, epoksydowych ma znaczenie jedynie w przypadku szczegdélnych wymagan co do
miejsca gdzie utozone sg ptytki. Pamieta¢ nalezy ze fugowanie ptytek wielkoformatowych mozliwe
jest po znacznie dluzszym czasie niz dla ptytek mniejszych — powodem jest koniecznosé
odparowania wody z klejow.

Obrébka plytek wielkoformatowych odbywa sie przy uzyciu tych samych narzedzi co
dla standardowych pytek gresowych. Ciecie moze by¢ wykonywane za pomoca pit tarczowych na
mokro, na sucho, mozliwe jest ciecie strumieniem wody, Plytki typu ,slim” mozna cigé nozem
szklarskim przy uzyciu specjalnej prowadnicy i famaka. Mozliwe jest szlifowanie krawedzi pod
katem, wiercenie otworéw za pomoca odpowiednich koronek. Ze wzgledu na duzy rozmiar wazna
jest stabilna konstrukcja stotu roboczego. Ptytka w czasie obrobki musi by¢ stabilnie
zamocowana aby unikngé niekontrolowanego peknigcia.

Przygotowat
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